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Anhalte- und Positioniermodule

fur die Automatisierungstechnik
Produkte im Uberblick — 2019/20

Der Worner-Stopper. Das Original.



WorneR
Elektrostopper

fur jede Anforderung

Komplett neue Produktfamilie:
Elektrostopper mit hochster Effizienz

Elektrisch angetriebene Stopper punkten mit einer Worner Elektrostopper werden fiir die Anforderungen
Vielzahl an Vorteilen: unterschiedlichster Industriezweige entwickelt und haben

. ich erfolgreich i ahli Ferti lini ahrt.
mehr als 70 % héherer erkungsgrad sich erfolgreich in unzdhligen Fertigungslinien bewahrt

(gegeniiber pneumatischen Systemen) Férdergeschwindigkeit, Palettengewicht und Robustheit

niedrige Betriebskosten gegeniber duBeren Einflissen bestimmen die Auswahl
9 der geeigneten Worner-Komponenten.

minimaler Installationsaufwand

integrierte Sensorik

einfache Steuerung des Materialflusses EL.' Sie finden die Stopper der neuen ELD-

geringe Geréduschentwicklung Linie auf den Seiten 21-23.
Elektrostopper in neuer Vielfalt E L
ELD-40 ELD-140 ELD-660
ELD-70 ELD-195 ELD-430



WorneR
Das innovative Konzept fur hochste

Effektivitat und Wirtschaftlichkeit

Komplett neu entwickelt:
Die Pneumatik-Stopper der PN-Linie — Kernfunktionen
innovativ und preiswert umgesetzt

Durch zukunftsweisende Technologie sowie Konzentration Patentierte Technologie
auf das Wesentliche erreichen die Stopper der Wérner

PN-Linie ein hervorragendes Preis-/Leistungsverhélinis. Bewahrte Robustheit und Langlebigkeit

VergréBertes Dampfvolumen (+10 %)
Mit dem breiteren Einsatzbereich und den geringeren

Betriebskosten gewinnen Sie gegentiber herkdmmlichen
pneumatischen Stoppern Investitionssicherheit und eine
héhere Wettbewerbsfahigkeit.

Geringerer Luftverbrauch (=10 %)

PNII Sie finden die Stopper der neuen PN-Linie
auf den Seiten 13-15.

PN

Neuartige Losung zur Luft- und
Absenkkraftiibertragung

B Optimale Krafteinleitung in das Grundgehéuse
(wichtig bei Restschlagen)

Dampfkraft bequem von oben einstellbar

PND-65



Dampfen, Stoppen, Positionieren:
Passende Losungen fur jeden Bedarf

Von der schwabischen
Metallwerkstatt ...

Die Erfolgsgeschichte unserer Stopper
basiert auf der genialen Idee des Tuftlers
Helmut Wérner. 1990 in Deutschland zum
Patent angemeldet, nimmt der Siegeszug
des Worner-Stoppers seinen Lauf: inner-
halb Europas und bald auch international.
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Worner-Stopper sind inzwischen
auf der ganzen Welt bekannt und
begehrt. Sie stehen als Synonym fur
Prazision, Langlebigkeit und Investi-
tionssicherheit.

Der erste industrielle Stopper,
Wérner Delta ,,SDEH-5000" (1986)

... zum erfolgreichen
Global Player

Aktuell umfasst unsere Produktpalette tiber 2.500 Kom-
ponenten/Produkte:

Vereinzeler, Eckdampfer, Indexzylinder und Riicklaufsper-
ren, mit denen wir alle géngigen Transfersysteme der
unterschiedlichsten Industriezweige bedienen kénnen.

Ein lber Jahrzehnte gewachsener Erfahrungsschatz,
hervorragendes Branchen-Know-how und ein hochspezi-
alisierter Maschinenpark garantieren, dass auch ausgefal-
lenste Kundenanforderungen erfiillt werden.

Im Dialog zu maB-
geschneiderten Losungen

Wir machen die Anliegen der Kunden zu unseren eigenen.
Das Spezialisten-Team von Worner generiert Lésungen
fur jegliche Anforderungen — entweder aus dem vorhan-
denen Basis-Sortiment oder in Form eines kundenspezifi-
schen Konzeptes, das wir in partnerschaftlichem Miteinan-
der entwickeln.

WorneR



3 WorneR
Kompromisslose Qualitat

und Leistung

Worner-Produkte ,,made in Germany*“ ... ... auf der ganzen Welt erfolgreich im Einsatz

Worner ist seit jeher Unser Unternehmen ist nach DIN ISO 9001 und ISO
einem leistungsfahigen 14001 zertifiziert. Jedes unserer Produkte absolviert
Qualitats-Management- wahrend der Entwicklung aufwendige Dauertests. Nach
System verpflichtet. der Montage durchlaufen alle Produkte zu 100 % unsere

Jeder einzelne Mit- Endkontrolle.

arbeiter steht in der Das besondere Wor-
Verantwortung unserer ner-Extra: Bevor die
vordringlichen Ziele: Teile das Haus verlas-
Spitzenleistung in der sen, werden sie sorgfél-
Qualitat samtlicher Pro- tig einzeln verpackt und
dukte und Dienstleistun- sind Uber unser be-
gen zu erbringen, héchs- wabhrtes internationales
te Kundenzufriedenheit Vertriebsnetz weltweit
und die Sicherung der verfugbar.

Wettbewerbsfahigkeit zu

ghrleisten.
gewdhrleisten Werksttickpriifung Montage Elektrostopper Lebensdauer-Priifung Verpackung und Versand

Worner-Komponenten fiir die Automatisierungstechnik

- - - - - é —)éw - I 1Dm

Gedampfte Vereinzeler Riicklaufsperren Ungedampfte Vereinzeler Indexzylinder Eckdampfer

Fur stoBempfindliche und zerbrech- Rucklaufsperren halten den Die robuste, wirtschaftliche Sie gewdéhrleisten ein prazises, vertikales Anheben der Eckdampfer werden bevorzugt eingesetzt fur
liche Teile. Ankommende Werkstiick- WT mit Stlickgut punktgenau Basis-Variante. Uberall dort WT - optimal fiir schnelle Positionieraufgaben. Das Richtungswechsel beim Férdern stoBempfind-
trager (WT) werden sanft abgebremst, in Stellung und verhindern einsetzbar, wo ein oder meh- Werkstiick kann erschiitterungsfrei bearbeitet werden. licher oder zerbrechlicher Teile.

sodass das Werksttick die Endpositi- den Riickprall. rere WT an einer definierten

on erschiitterungsfrei erreicht. Position auflaufen sollen. Werkstiick Werkstticktrager (WT) Fordersystem (z. B. Riemen-, Ketten-, Rollenfoérderer)



WorneR
Produktubersicht

Produktfamilie Produktgruppe Seite

Der direkte Weg zum

. Stopper pneumatisch ungedampft DO0/PNU 12
passenden Produkt: St

opper

\::ih;‘i”kts;:;‘j:‘li":i; Broduktarunne. Siozen e FreEesen Stopper pneumatisch gedampft DBS/PND 15
Suchen Sie dann in der jeweiligen Tabelle das
passende Basisprodukt. Stopper elektrisch ungedampft DELO/ELU 20

Die richtige Produktvariante fir Ihre Anlage
legen Sie mithilfe des Datenblattes fest, das Stopper elektrisch gedampft DEL/ELD o1

jedem Basisprodukt zugeordnet ist.

Bitte beachten Sie auch die technischen Erlaute-

rungen auf den Seiten 32/33. Stopper pneumatisch gedampft fiir Rollensysteme DBSR 25

Die Bezeichnung der Produktvariante ist gleich-
zeitig auch Ihr Bestellcode (siehe Hinweise auf Eckdiampfer pneumatisch/elektrisch DBSQ/ELDQ 2

ey Eckdampfer
Falls Sie Hilfe bei der Bestimmung lhrer Variante p
benstigen, nehmen Sie einfach Kontakt mit unse- Stoppen mit Richtungswechsel

rer Service-Hotline auf:

Telefon: +49 711 601 609 0
E-Mail: sales@woerner-gmbh.com

Indexzylinder pneumatisch DI 28

Indexzylinder

Anheben und Positionieren

Eine Kernkompetenz von Worner:

MafBgeschneiderte LOosun-
gen nach Kundenwunsch

Neben den bewédhrten Basisprodukten bieten wir
Ihnen eine Vielzahl individueller Sonderlésungen
an. Beispiele dazu finden Sie auf den folgenden
Seiten unter der Rubik ,MaBgeschneidert ...*.

Sprechen Sie uns an, wenn |hr Projekt beson-
dere Anforderungen hat und eine spezifische
Lésung erfordert!
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Stopper pneumatisch ungedampft

EW einfachwirkend
DW doppeltwirkend
H hitzebestéandig
K  kéltebestandig

12

vorbereitet fiir induktive
Positionsabfrage
vorbereitet fiir
elektronische
Positionsabfrage

e
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7 mm n/a 48 N

9 mm n/a 82 N

8 mm n/a 96 N
13 mm n/a 206 N
50 mm n/a | 206 N

G  Anschlagplatte

mit Gewinde

R R
W« é\c‘ft . Qsp‘b\é{b é\c‘ft
-2 Y g o & & R
<& ¥ v QO A\ <& D\
bei Gewicht bei Gewicht
06 m/min 70 kg EW/DW PN 'I PNU-390 9 mm n/a | 270N 06 m/min 390 kg EW/DW
09 50 H/K 09 270 H/K
12 25 I/E 12 210 E
18 12 kundenspez. 18 180 G/
24 7 Lésungen 24 90 kundenspez.
30 4 div. Zubehor 30 50 Lésungen
36 3 36 35 div. Zubehor
06 m/min 120 kg EW/DW D0-400 9 mm nfa | 275N | 06 m/min 400 kg EW/DW
09 100 H/K 15 mm 09 300 H/K
12 100 I/E 25 mm 12 250 E
18 100 kundenspez. 40 mm 18 200 G/
24 50 Lésungen 24 110 kundenspez.
30 30 div. Zubehor 30 65 Losungen
36 20 36 50 div. Zubehor
06 m/min 140 kg EW/DW D0-400-R 9 mm n/a | 275N 06 m/min 400 kg EW/DW
09 120 H/K 09 300 rostfrei
12 100 I 12 250 kundenspez.
18 100 kundenspez. 18 200 Losungen
24 50 Lésungen 24 110 div. Zubehor
30 30 div. Zubehér 30 65
36 25 36 50
06 m/min 200 kg** EW/DW D0-800 20 mm n/a | 549N | 06 m/min 800 kg EW/DW
09 150* E 09 800 H/K
12 120* W50/W90 12 800 I/E
18 100** kundenspez. 18 800 G
24 60** Lésungen 24 450 kundenspez.
div. Zubehor 30 250 Lésungen
36 250 div. Zubehor
06 m/min 300 kg DW D0-810 10 mm n/a | 549N | 06 m/min 810 kg EW/DW
09 225 H/K 20 mm 09 810 I/E
12 125 kundenspez. 12 810 G
18 60 Losungen 18 810 kundenspez.
24 35 div. Zubehor 24 450 Lésungen
30 20 30 250 div. Zubehor
36 15 36 250

* Alle Angaben gelten bei einem Reib-
wert von u = 0,07

Hinweis: Der Einsatzbereich ungedampfter Stopper ist stark von den Einsatzbedingungen, insbesondere vom Reibwert zwischen
Fordermittel und Palette und von der Steifigkeit der Férdermaschine abhangig. Wir bieten lhnen dazu eine umfassende technische

Vv verléangerter Anschlag
W50 Winkelanschlag 50°
W90 Winkelanschlag 90°

** Einsatzbereich stark von Betriebsart
(EW/DW) und Anschlaggeometrie
(W50/W90) abhingig, siehe Datenblatt

Beratung an - fragen Sie uns!

13



Stopper pneumatisch gedampft

PN’

EW einfachwirkend

DW doppeltwirkend

H  hitzebesténdig
K  kéltebesténdig

Ki
KU

vorbereitet fir elektronische KA

Positionsabfrage
Kippanschlag
Kunststoffanschlag

EW/DW

H/K

E

KU

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

EW/DW
H/K
E
KI/KU/KA/NV
S
kundenspez.
Lésungen
div. Zubehor

KIl

EW/DW

H/K

E

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

EW/DW

H/K

Kl

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

* Alle Angaben gelten bei einem

*
R
R ® .‘\‘O e,@\
G&\S\ & S &
SR PP

bei Gewicht

7 mm 10 mm 15N 06 m/min 0,25-22 kg
09 0,25-20
12 0,25-13
18 0,25-7
24 0,25-4
30 0,25-3
36 0,25-2

8 mm | 21,5 mm 41 N 06 m/min 3,5-60 kg

13 mm 09 3,56-40

12 3,6-35
18 3,56-30
24 3,5-24
30 3,5-18
36 3,56-10

8 mm 24 mm 45 N 06 m/min 3,5-65 kg
09 3,56-44
12 3,56-38
18 3,56-33
24 3,56-26
30 3,56-19
36 3,6-11

8 mm 30 mm | 103N 06 m/min 5-150 kg
09 5-140
12 5-100
18 5- 80
24 5- 50
30 5- 40
36 5- 30

15 mm 20 mm | 103N 06 m/min 5-170 kg
09 5-140
12 5-100
18 5- 80
24 5- 50
30 5- 40
36 5- 25
Kunststoffanschlag
antistatisch Reibwert von p = 0,07

v
S

verléngerter Anschlag
vorbereitet fur Abfrage
der Anschlagposition

15



Stopper pneumatisch gedampft

EW einfachwirkend
DW doppeltwirkend
H hitzebestéandig
K  kéltebestandig

16
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11,5 mm
DBS-170 8 mm
DBS-240 9 mm
DBS-240-R 9 mm
DBS-255 9 mm

vorbereitet fur elektronische S
Positionsabfrage

Kippanschlag
Kunststoffanschlag

20 mm

27,5 mm

24 mm

24 mm

38 mm

103 N

200 N

165 N

165 N

186 N

vorbereitet fiir Abfrage
der Anschlagposition

*
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&©
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bei Gewicht
06 m/min 5-150 kg
09 5-100
12 5-100
18 5- 90
24 5- 55
30 5- 35
36 5- 25
06 m/min 5-200 kg
09 5-160
12 5-145
18 5- 90
24 5- 55
30 5- 40
36 5- 30
06 m/min  10-240 kg
09 10-220
12 10-200
18 10-180
24 10-110
30 10- 70
36 10- 50
06 m/min 10-240 kg
09 10-220
12 10-200
18 10-180
24 10-110
30 10- 70
36 10- 50
06 m/min 1 -270kg
09 1-220
12 1-160
18 1-110
24 1- 60
30 1- 40

EW/DW
H/K
kundenspez.
Losungen
div. Zubehor

EW/DW

H/K

E

K1/S19/S50

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

EW/DW

H/K

K1/ S20/S50/
S100

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

EW/DW

K

rostfrei

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

EW/DW

H/K

E

S21/S35

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

S19 Stahlanschlag, 19 mm breit
S20 Stahlanschlag, 20 mm breit
S21 Stahlanschlag, 21 mm breit

S35 Stahlanschlag, 35 mm breit
S50 Stahlanschlag, 50 mm breit
S100 Stahlanschl., 100 mm breit

* Alle Angaben gelten bei einem
Reibwert von p = 0,07

** Abweichend dazu gelten diese

Werte bei einem Reibwert von
p = 0,02

(@\SO
%Q)
N
DBS-300 11 mm
DBS-410 15 mm
DBS-450 15 mm
DBS-1150 | 15mm
DBS-2000 15 mm

24 mm

21 mm

40 mm

21 mm

25 mm

206 N

700 N

12N

700 N
min.:
12N

700 N
min.:
30N

700 N
min.:
130N

*
S
@‘é’@(\
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bei Gewicht
06 m/min 12-300 kg
09 12-270
12 12-250
18 12-225
24 12-140
30 12- 95
36 12- 70
06 m/min 325 kg**
09 260™*
12 220™*
18 110™*
24 75
30 55**
36 37
06 m/min 610 kg**
09 490™
12 410™
18 200*
24 140**
30 100**
36 70*
09 m/min 700 kg**
12 750
18 850™
24 550™
30 350 **
06 m/min 2000 kg**
09 1800™*
12 1400™
18 1000™*
24 600™
30 400™

EW/DW

H/K

S

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

EW/DW

KI/KU

S

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

EW/DW

H

KI/KU

S

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

EW/DW
KI/KU

S
kundenspez.

Lésungen
div. Zubehor

EW/DW
KI/KU

S
kundenspez.

Lésungen
div. Zubehor

17



Stopper pneumatisch gedampft
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bei Gewicht bei Gewicht
DBS-3000 | 15mm | 46mm | 2060N | 09 m/min 110-3000 kg | EW/DW DBSST-35 7mm | 152mm | 29N | 06 m/min 1-42kg EW/DW
12 110-3000 S 09 1-28 H/K
18 110-2350 kundenspez. 12 1-24 kundenspez.
24 110-1900 Lésungen 18 1-18 Losungen
div. Zubehor 24 1-17 div. Zubehor
30 1-12
36 1- 7
DBSS06 8 mm 6 mm 7N | 06 m/min 0,7-10kg | EW/DW DBSST-130 7mm | 183mm | 90N | 06 m/min 1-130kg | EW/DW
09 0,7- 5 H/K 09 1- 90 H/K
12 0,7- 5 KI/KU/KA 12 1- 77 kundenspez.
18 0,7- 4 | 18 1- 60 Loésungen,
24 0,7- 2,5 kundenspez. 24 1- 40 div. Zubehor
30 0,7- 1,5 Losungen 30 1- 38
36 0,7- 1 div. Zubehor 36 1- 20
DBSS10 8mm | 10mm | 14N | 06 m/min 0,7-20kg | EW/DW DBSU-150 9mm | 22mm | 103N | 06 m/min 5-150kg | EW/DW
09 0,7-10 H/K 09 5-100 H/K
12 0,7- 8 KI/KU/KA, | 12 5-100 KI
18 0,7- 6 Reinraum 18 5- 90 kundenspez.
24 0,7- 3,5 ISOKIL 5 24 5- 55 Lésungen
30 0,7- 2,5 kundenspez. 30 5- 35 div. Zubehor
36 0,7- 1,5 div. Zubehor 36 5- 25
DBSSI-20 8mm | 14mm | 14N | 06 m/min 1-20 kg EW/DW DBSU-270 9mm [255mm | 185N | 06 m/min 10-270 kg | EW/DW
09 1-15 H/K 09 10-220 H/K
12 1-12 | 12 10-200 Kil
18 1-10 kundenspez. 18 10-180 kundenspez.
24 1- 6 Lésungen 24 10-110 Losungen
30 1- 4 div. Zubehor 30 10- 70 div. Zubehor
36 1- 25 36 10- 50
MaBgeschneidert:
DBS-1100-15-EW-011
Mit integrierter Ricklaufsperre, um die Palette nach dem Dampfvorgang
in Position zu halten. Eine mitlaufende, abgedichtete Abdeckung schiitzt
das Gerat vor Schmutz und aggressiven Flussigkeiten. Dartiber hinaus
EW einfachwirkend | vorbereitet fiir induktive S vorbereitet fiir Abfrage * Alle Angaben gelten bei sind eine Abfrage fiir den eingefahrenen Anschlag (nach Dampfvorgang,

DW doppeltwirkend Positionsabfrage der Anschlagposition einem Reibwert von p = 0,07 aber noch in Sperrstellung) und eine Méglichkeit zur Arretierung des
H hitzebestandig Kl Kippanschlag Anschlags in der unteren Position integriert. Bestens fiir den Einsatz
K kaltebestandig KU Kunststoffanschlag in einer rauen Umgebung geeignet, z. B. bei der Verkettung von

KA Kunststoffanschlag

18

antistatisch

Bearbeitungszentren in der Automobilindustrie.
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Stopper elektrisch ungedampft/’ Drehweiche Stopper elektrisch gedampft
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bei Gewicht bei Gewicht
DELO-65 9 mm nfa| 65N | 06 m/min 65 kg KU _EL‘I ELD-40 75mm| 10mm | 45N | 06 m/min 0,25 - 40 kg| 2x5-poliger
09 60 R - 09 0,25 - 30 M12x1
12 55 kundenspez. 12 0,25 - 20 Stecker
18 50 Lésungen 18 0,25 - 11 KU
div. Zubehor 24 0,25-10 kundenspez.
30 0,25- 8 Losungen
36 0,25- 5 div. Zubehor
DEL0-120 14 mm n/a | 206 N | 06 m/min 300 kg 2x5-poliger El_-I ELD-70 8mm | 13mm | 60N | 06 m/min 3,5-70kg | 2x5-poliger
09 140 M12x1 _ 09 3,5-45 M12x1
12 80 Stecker, 12 3,5-40 Stecker
18 35 R 18 3,5-29 KU
24 20 kundenspez. 24 3,56-15 kundenspez.
30 13 Losungen 30 35-10 Losungen
36 9 div. Zubehor 36 35- 7 div. Zubehor
ELU-20 7 mm n/a | 20N | 06 m/min 20 kg KI EL‘I ELD-140 8mm | 15mm | 100N | 06 m/min 2-140kg | 2x5-poliger
09 12 kundenspez. _ 09 2-120 M12x1
12 7 Lésungen 12 2- 75 Stecker
18 3 div. Zubehor 18 2- 45 KU
24 2- 26 kundenspez.
30 2- 17 Lésungen
36 2- 12 div. Zubehor
ELU-30 7 mm n/a 35N | 06 m/min 30 kg Ki EL‘I ELD-195 8mm | 20mm | 200N | 06 m/min 3,5-195kg | 2x5-poliger
09 15 kundenspez. _ 09 3,5-170 M12x1
12 9 Lésungen 12 3,5-150 Stecker
18 4 div. Zubehor 18 35- 80 KU
24 35- 50 kundenspez.
30 35- 35 Lésungen
36 35- 256 div. Zubehor
DELW n/a n/a n/a n/a 2x5-poliger »EL‘I ELD-430 11mm | 25mm | 420N | 06 m/min 5-430kg | 2x5-poliger
Drehweiche '\S/” 2x1 ?Z : - 2;8 I\S/I1 2E1
tecker, - tecker
kundenspez. 18 5-180 KU
Losungen 24 5-120 kundenspez.
div. Zubehor 30 5- 90 Lésungen,
36 5- 50 div. Zubehor
Kl Kippanschlag * Alle Angaben gelten bei
KU Kunststoffanschlag einem Reibwert von p = 0,07
R  mit Federriickstellung
20 21



Stopper elektrisch gedampft
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bei Gewicht bei Gewicht
EL‘I ELD-660 11 mm 20 mm | 450 N 06 m/min 660 kg 2x5-poliger DEL-800 9 mm 20mm | 419N 06 m/min 950 kg** RC
- 09 600 M12x1 09 850* kundenspez.
12 450 Stecker 12 750* Losungen,
18 250 KU 18 600** div. Zubehor
24 130 kundenspez. 24 450**
30 90 Losungen, 30 300™
36 60 div. Zubehor
DEL-235 9,3mm | 16,1 mm | 419N 06 m/min 250 kg** RC DEL-1100 9,3mm | 20,2mm | 419N 06 m/min 1100 kg™ kundenspez.
min.: 09 190** kundenspez. min.: 09 1000™* Losungen,
25 N** 12 180** Losungen, 65 N*™ 12 850™ div. Zubehor
18 135** div. Zubehor 18 650™
24 110 24 370*
30 55™*
DEL-400 9 mm 16 mm | 419N 06 m/min 400 kg*™* RC 8 mm 25 mm | 200N 06 m/min 80-350 kg | kundenspez.
09 340* kundenspez. min.: | 09 80-300 Losungen
12 330* Losungen, 80N 12 80-250 div. Zubehor
18 255™* div. Zubehor
o4 190" DEL-
30 150" 350-S2
DEL-630 8 mm 16 mm | 250N 06 m/min 45 -650 kg™ | kundenspez. 8 mm 25 mm | 200 N 06 m/min 270 kg HS
09 45 -610™ Losungen, min.: 09 270 kundenspez.
12 45 - 450™ div. Zubehor 35N 12 270 Losungen
18 45 - 300™* 15 340 div. Zubehor
24 45 - 190™ 18 320
30 45 - 140™ 24 280
DEL-650 9,3mm | 16,1 mm | 419N | 06 m/min 650 kg | RC EL-' ELD-1200 20mm | 25mm | 750N | m/min kg 3x5-poliger
min.: 09 610™ kundenspez. - 06 500-1350** M12x1-
30N 12 450** Loésungen, 09 500-1350** Stecker,
18 300** div. Zubehor 12 500-1200** | kundenspez.
24 200™* 18 500- 700** Losungen,
30 140* div. Zubehor

KU Kunststoffanschlag
RC manuelle Fernauslésung

22

* Alle Angaben gelten bei einem Reibwert

von p = 0,07

** Abweichend dazu gelten diese Werte
bei einem Reibwert von p = 0,02

HS hohe Geschwindigkeit
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MaBgeschneidert:

DBSR-400-15-EW-004

Das Gerét verfugt tber eine integrierte Rucklaufsperre um die
Palette nach dem Dampfvorgang in Position zu halten. Zusétzlich
sind bereits voreingestellte Klemmhalter vormontiert, in die induktive
Sensoren zur Abfrage der Anschlagpositionen verbaut werden
kdnnen.

Stopper pneumatisch gedampft
fur Rollensysteme

EW einfachwirkend
DW doppeltwirkend

S

vorbereitet fur Abfrage
der Anschlagposition

* Alle Angaben gelten bei
einem Reibwert von p = 0,07
** Variante mit geringfligig
eingeschrénktem Dampfungs-
vermdgen

(@\‘P

@

?‘9

DBSR-30 8 mm
DBSR-270 15 mm
DBSR-400 15 mm
25 mm
DBSR-550 15 mm
25 mm**
DBSR- 15 mm

5,8 mm

17 mm

22 mm

28 mm

21 mm

185 N

275N

378 N

618 N

06
09
12
18

06
09
12
18
24
30
36

06
09
12
18
24
30
36

06
09
12
18
24
30

09
12
18
24
30

m/min

m/min

m/min

m/min

m/min

Gewicht

5-30 kg
5-25
5-12
5- 8

15-270 kg
15-230
15-150
15- 60
15- 30
15- 25
15- 20

15-400 kg
15-360
15-280
15-130
15- 90
15- 60
15- 40

18-550 kg
18-470
18-350
18-190
18-120
18- 85

60-900 kg
60-750
60-550
60-250
60-180

EW/DW

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

EW/DW

S

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

EW/DW

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

EW

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

EW/DW

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor
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Eckdampfer pneumatisch/

H
K

26

hitzebestandig
kaltebestandig

KU
KA

0=

Kunststoffanschlag
Kunststoffanschlag
antistatisch
Winkelanschlag
gerader Anschlag

elektrisch

n/a

n/a

n/a

n/a

n/a

21,5 mm

23 mm

24 mm

29 mm

n/a

n/a

n/a

n/a

n/a

*
O <
&

6'5\1\9
<<‘><\
bei Gewicht
06 m/min 0,25-15 kg
09 0,25-10
12 0,25- 9
18 0,25- 7
24 0,25- 6
30 0,25- 4
36 0,25- 3
06 m/min 1-60 kg
09 1-40
12 1-35
18 1-30
24 1-24
30 1-18
36 1-10
06 m/min 1 - 65 kg
09 1-43
12 1-37
18 1-32
24 1-25
30 1-19
36 1-11
06 m/min 5-150 kg
09 5-100
12 5-100
18 5- 90
24 5- 55
30 5- 35
36 5- 25
06 m/min 5-220 kg
09 5-190
12 5-160
18 5-150
24 5- 90
30 5- 50
36 5- 40

H/K

W/G

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor

H/K
W/KU/KA
kundenspez.
Lésungen
div. Zubehor

W

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

H/K

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

kundenspez.
Lésungen
div. Zubehor

* Alle Angaben gelten bei
einem Reibwert von p = 0,07

ELEN

RO

o S

it id

DBSQ-270 n/a 24 mm
DBSQ-300 n/a | 14,7 mm
DBSQ-400 nfa | 23 mm
DBSQ- nfa| 21 mm
ELDQ-300 n/a | 14,7 mm

MaBgeschneidert:

3842545128

n/a

n/a

n/a

n/a

n/a

*
& ;
" o
o
9&1\9

Q‘/\(\
bei Gewicht
06 m/min 10-270 kg
09 10-220
12 10-200
18 10-180
24 10-110
30 10- 70
36 10- 50
06 m/min 10-300 kg
09 10-250
12 10-150
18 10- 80
24 10- 40
30 10- 35
36 10- 30
06 m/min 7-400 kg
09 7-280
12 7-240
18 7-140
24 7-100
30 7- 60
36 7- 40
09 m/min 40-1100 kg
12 40-1000
18 40- 800
24 40- 450
30 40- 280
06 m/min 10 - 300 kg
09 10 - 250
12 10-150
18 10- 80
24 10- 40
30 10- 35
36 10- 30

Dieses Gerat ist mit einem Sonderanschlag ausgestattet.

H/K

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

H/K

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

H/K

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

H/K

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

w

kundenspez.
Losungen

div. Zubehor
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Indexzylinder

28

S X
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& R & & &
DI-490 31 mm 490 N 170N | H
I/E
kundenspez.
Lésungen
div. Zubehor
DI-1050 31,5 mm 1050 N 170N | H
kundenspez.
Losungen
div. Zubehor
DI1-2200- 25 mm 2200 N 240 N | Sonder-
25-001 ausfiihrung

MaBgeschneidert:

DI-1050-15-007

Dieses Gerat wurde im Gegensatz zu unseren sonsti-

gen Indexzylindern in einer runden Bauform ausgefiihrt.

Zusatzlich ist eine Abdeckhaube integriert.

Ricklaufsperren

hitzebestandig

vorbereitet fiir induktive

Positionsabfrage

vorbereitet fiir elektronische

Positionsabfrage

8 mm

8 mm

kundenspez.
Losungen
div. Zubehor

I/E

kundenspez.
Lésungen

div. Zubehor

MaBgeschneidert:

DRP-001

WorneR

Dieses Gerat verfugt liber eine andere Gehauseform:
vergréBerte Hohe, Ausfrasungen an der Seite und
Gewindebohrungen am Gehaduseboden zur Befestigung

von unten.
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Technische Erlauterungen

Grundfunktion Absenken

Vortriebskraft F;

Die Vortriebskraft F ist die Reibkraft (Mitnahmekraft) zwi-
schen Férdermittel und Werkstiicktrager (WT). Sie ist
abhangig vom Reibwert g, der Palettenmasse m und der
Erdbeschleunigung g:

Fr=p-m-g

Stehen mehrere WT im Stau, muss deren Anzahl n be-
rlicksichtigt werden:

Fr=n-p-m-g

Der Reibwert p ist von der Reibung zwischen Férdermittel
und Palette abhéngig.

5K9

In der Produktbroschiire und in den Datenblattern ist die
maximale Vortriebskraft angegeben, gegen die der Stop-
per dauerhaft zuverldassig absenken kann. Die Vortriebs-
kraft in lnrem System muss kleiner als diese Angabe sein.

Beispiel DBS-20/60:
(Wert bezogen auf Reibwert u = 0,07):
Maximale Vortriebskraft 41 N

32

Beispiele Reibwerte:

Gurt/Riemen:
Kunststoffgliederkette:
Staurollenkette:

5 = 0,2 bis 0,3
5 =0,3 bis 0,5
5 = 0,01 bis 0,03

Beispielrechnung:

M \yerkstiick = 5 kg

myt = 2kg
)7, = 0,2
g = 9,81 m/s?

F = (5+2)kg-0,2-9,81m/s2=13,7N

In diesem Beispiel erzeugt eine
Palette mit einer Gesamtmasse von
7 kg auf einem Doppelgutférderer
eine Vortriebskraft von 13,7N

Bitte beachten Sie, dass mit anderen Reibwerten auch
andere Palettengewichte zuverldssig abgesenkt werden
kénnen. Mithilfe der o.g. Formel kdnnen Sie die von uns
angegebene maximale Vortriebskraft leicht auf andere
Reibwerte umrechnen.

Wir beraten Sie dazu gern — sprechen Sie uns an!

Grundfunktion Stoppen

Verzogerungskraft F
(am Beispiel gedampfter Stopper)

Die Verzégerungskraft Fv wird bendtigt, um den WT bis
zum Stillstand zu verzégern und die im WT gespeicherte
Bewegungsenergie abzubauen. Sie setzt sich aus der
Dampfungskraft (mit der Foérdergeschwindigkeit v und
dem Dampfhub s) und der auch wihrend des Dampfungs-
vorgangs wirkenden Vortriebskraft zusammen:

e p2
sz";sv+m°g-]4

35+

Beispiel DBS-20/60
(Werte bezogen auf Reibwert p = 0,07):

Férder-

geschwindigkeit WT-Masse
6 m/min 3,5 - 60 kg
9 m/min 3,5 - 40 kg
12 m/min 3,5 - 35 kg
18 m/min 3,5 - 30 kg
24 m/min 3,5 - 24 kg
30 m/min 3,5 - 18 kg
36 m/min 3,5-10 kg

WorneR

In der Produktbroschiire und in den Datenblattern sind die
Einsatzbereiche der Stopper angegeben. Mithilfe dieser
Tabellen kénnen Sie leicht ermitteln, ob der angedachte
Stopper bei der von Ihnen benétigten Férdergeschwindig-
keit die geplante WT-Masse (geddmpft) stoppen kann.

509

Das Dampfungsvermdgen z.B. eines
Stoppers DBS-20/60 ist bei 18m/min
sowohl fiir einen WT mit 3,5 kg Masse
als auch fiir einen WT mit 30 kg Masse
ausreichend.

Bitte beachten Sie, dass mit anderen Reibwerten auch
andere Kombinationen aus den Parametern Férderge-
schwindigkeit und Palettengewicht moglich bzw. nétig
sind. Das gilt v.a. dann, wenn die Vortriebskraft einen ho-
hen Anteil an der Verzégerungskraft hat, also in Systemen
mit hoher Reibung.

Eine erste Abschitzung dazu kénnen Sie mit der o.g.
Formel erhalten.

Wir beraten Sie dazu gern — sprechen Sie uns an!
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Das Worner Produktsystem im Uberblick

Produktportfolio Module zum Dampfen, Stoppen und Positionieren
fir die Automatisierungstechnik

Produktfamilien Vereinzeler Eckdampfer Indexzylinder Riicklaufsperren
Produktgruppen ungedampft gedampft ungedampft geddmpft Fallensmee

pneumatisch ~ pneumatisch elektrisch elektrisch
Basisprodukte’ nach Einsatzbereich, z. B. D0-400, DBS-20/60, ELU-30-KI, DEL-60, DBSR-550
Produktvarianten? z.B. beziiglich Absenkhub, Wirkprinzip, Anschlag, Sensorik ...

! Die Basisprodukte unterscheiden sich nach Einsatzbereich, im Wesentlichen nach der maximal
zu stoppenden Palettenmasse.
2 Die Produktvarianten — d.h. die bestellfihigen Produkte — werden schlieBlich durch Auswabhl

der passenden technischen Eigenschaften definiert, zum Beispiel beziiglich Absenkhub,

Funktion, Temperaturbereich oder Anschlagausfiihrung.
Bestellcode

DBS-20/60 |-| 08 |-|EW |- - - -

Die fur ihre Anwendung pas- Typ_ |
sende Produktvariante ermitteln DBS-20/60
Sie mithilfe des jeweiligen Absenkhub [mm]
Basisprodukt-Datenblattes. 08,13
Dabei kénnen Sie aus den Funktiop _
angegebenen Varianten wahlen, EW = emfachquend i
zum Beispiel beztiglich Absenk- DW = doppeltwirkend :
hub, Funktion, Temperaturbe- Temperaturbereich :

reich oder Anschlagausfiihrung. -

= normal |
H = hitzebestandig
Wir helfen Ihnen gerne bei der K = kiltebestindig* :

Festlegung der Produktvariante
bzw. bei der Entwicklung eines
fur Ihren Anwendungsfall maB-
geschneiderten Produktes.

Positionserkennung (Anschlag oben/unten) ___ |
- = ohne Abfrage ;
E = elektronische Abfrage

Induktive Abfrage siehe Zubehor (Bestellcode leer)

Das nebenstehende Beispiel Anschlag
zeigt die Zusammensetzung - = Stahlanschlag :
des Bestellcodes fiir den Kl = Kippanschlag * auf Anfrage :
pneumatisch angetriebenen, KU = Kunststoffanschlag [1] [1] nur bei Normaltemperaturbereich
gedampften Vereinzeler KA = Kunststoffanschlag antistatisch [1] [2] wird entsprechend vergeben

DBS-20/60.

Abfrage (Anschlag eingefahren) |
- = ohne Abfrage
S = Abfrage Anschlag eingefahren [1]

Kundenspezifische Ausfiihrung [2] i
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Glossar

Absenkhub

Weg des Anschlags zur
Freigabe und zum Sperren
(Absenken bzw. Hochfahren)
des WTs.

Anschlag

Bauteil auf das der WT
auftrifft.

In verschiedenen Ausfiih-
rungen lieferbar (Kunststoff-
anschlag, Stahlanschlag,
Kippanschlag, verschiedene
Abmessungen).
Werkstoffpaarung zwischen
WT und Anschlag ist wichtig
fur die erreichbare Absenkkraft.

Basisprodukt

Gleichartige Basisprodukte
bilden eine Produktgruppe.
Basisprodukte werden nach
Einsatzbereich unterschie-
den, im Wesentlichen nach
der maximal zu stoppenden
Palettenmasse.

Bestellcode

Der Bestellcode bildet eine
Produktvariante ab und
identifiziert diese eindeutig.
Mit diesem Code ist eine
direkte Bestellung bei Worner
moglich.

Betriebsdruck

Arbeitsdruck des Pneumatik-
systems.

Angaben in Datenbléttern
(zum Beispiel beziiglich der
Absenkkraft) beziehen sich in
der Regel auf einen Arbeits-
druck von 6 bar.

Dampfhub

Weg, den der Anschlag beim
Abbremsen des WTs zurtick-
legt.

Die Lange des Dampfhubs ist
wichtig fir das Dampfungs-
vermdgen des Stoppers.

Doppeltwirkend

Sowohl das Absenken als
auch das Hochfahren des
Anschlags (in die Sperr-
stellung) sind pneumatisch
oder elektrisch angetriebene
Bewegungen.

Vorteile: geschlossenes Pneu-
matiksystem, hohere Absenk-
krafte, da keine Federkraft
Uberwunden werden muss.

Eckdampfer

Stoppen mit Richtungs-
wechsel.

Wird bevorzugt fiir Richtungs-
wechsel beim Fordern stoB-
empfindlicher oder zerbrechli-
cher Teile eingesetzt.

Einsatzbereich

Kennzeichnet das Dampfungs-
vermdgen eines Stoppers.
Angabe der maximal zu stop-
penden WT-Masse bei ver-
schiedenen Férdergeschwin-
digkeiten in Tabellenform.

Einfachwirkend

Das Absenken ist eine
pneumatisch oder elektrisch
angetriebene Bewegung, das
Hochfahren des Anschlags

in die Sperrstellung dagegen
erfolgt per Federkraft.
Vorteile: vereinfachte Ansteu-
erung, da zum Beispiel nur ein
Pneumatikanschluss bens-
tigt wird. Stopper geht ohne
Druckluft immer in Sperrstel-
lung (Sicherheitsaspekt).

Elektronische Abfrage

Berilihrungslose Abfrage von
bestimmten Stellungen des
Anschlags mithilfe elektroni-
scher Sensoren.

Fordergeschwindigkeit

Geschwindigkeit, mit der der
WT bewegt wird.

Indexzylinder

Anheben und Positionieren.
Gewibhrleistet ein prazises
Positionieren und vertikales
Anheben der WT — optimal fur
schnelle Positionieraufgaben.
Das Werksttick kann erschiit-
terungsfrei bearbeitet werden.

Induktive Abfrage

Beriihrungslose Abfrage von
bestimmten Stellungen des
Anschlags mit Hilfe induktiver
Sensoren.

Luftverbrauch

Druckluftverbrauch des Ge-
rdtes, angegeben in Liter pro
Arbeitszyklus, in der Regel bei
6 bar Arbeitsdruck.

Palettengewicht

Gewicht des Werkstlicktra-
gers und/oder des Werk-
stiicks.

Positionserkennung/Positi-
onsabfrage

Fur viele Stopper-Modelle
verfugbares Zubehdr, mit dem
die Position des Anschlags
abgefragt werden kann.

Fur volle Funktion ist weiteres
Zubehér (zum Beispiel Nahe-
rungsschalter) erforderlich.

Produktvariante

Aus einem Basisprodukt
abgeleitete Variante (zum Bei-
spiel bezuglich Absenkhub,
Funktion, Temperaturbereich
oder Anschlagausfiihrung).
Die Bezeichnung der Pro-
duktvariante entspricht dem
Bestellcode, unter dem das
Gerét bei Worner bestellt
werden kann.

Reibung

Kraft, die benétigt wird um
einen ruhenden Kdérper in
Bewegung zu setzen oder
um einen bewegten Korper
gleichférmig weiter zu bewe-
gen.

Ist abh&ngig vom Reibwert
und der Gewichtskraft.

Reibwert

Kennzeichnet die Reibung
zwischen Fordermittel und
WT.

Wichtig furr die Auslegung
der Stoppstelle, da sowohl
das Déampfungs- als auch

das Absenkvermdégen von der
Reibung abhéngig sind.

WorneR

Riicklaufsperre

Ruickprall verhindern.

Halt den WT mit Stiickgut
punktgenau in Stellung und
verhindert einen Ruckprall.
Einsatz insbesondere in
Verbindung mit ungedampften
Stoppern.

Vereinzeler, ungedampft

Stoppen und Freigeben

eines WT.

Robuste, wirtschaftliche
Basis-Variante. Uberall ein-
setzbar, wo ein oder mehrere
WT an einer definierten Positi-
on auflaufen sollen.

Vereinzeler, gedampft

Stoppen und Freigeben
eines WT.

Fur stoBempfindliche und
zerbrechliche Teile.
Ankommende WT werden
sanft abgebremst, sodass das
Werkstlick die Endposition
erschitterungsfrei erreicht.
Auf die Férderanlage werden
deutlich geringere Kréfte
Ubertragen.

Verzégerungskraft

Wird benétigt, um den WT bis
zum Stillstand zu verzégern
und die im WT gespeicherte
Bewegungsenergie abzubau-
en.

Setzt sich aus der Damp-
fungskraft und der auch wah-
rend des Dampfungsvorgangs
wirkenden Vortriebskraft
zusammen.

Vortriebskraft

Reibkraft zwischen Férdermit-
tel und WT (Mitnahmekraft).
Abhéngig von Reibwert,
Palettenmasse und Erdbe-
schleunigung

WT
Werkstticktrager.
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Worner weltweit

Lander mit regionalen Vertriebsbiiros oder -partnern
I Linder mit etablierten Lieferbeziehungen

Fordern Sie uns!

Service und Support werden bei uns
groBgeschrieben.

Wenn Sie Fragen zu Produkten, Auf-
tradgen oder Lieferungen haben und/oder
eine individuelle Beratung wiinschen,
wenden Sie sich einfach an unsere Zen-
trale in Denkendorf. Wir leiten Sie an den
richtigen Ansprechpartner weiter.

WorneR
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Die Kontaktdaten unserer internationalen Vertriebspartner
finden Sie auf unserer Website: www.woerner-gmbh.com

Worner Automatisierungstechnik GmbH

RechbergstraBe 50
73770 Denkendorf
Germany

Tel. +49 711 601 609-0
Fax +49 711 601 609-10

sales@woerner-gmbh.com
www.woerner-gmbh.com
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