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Die BIBUS verbindet und integriert fortschrittlichste Technologien damit erstklassige Systeme in der Fluid- 
technik und Mechatronik mit herausragender Performance entstehen.
Die Herausforderungen bei Entwicklungsprojekten sind vielfältig. Unser Ziel ist es immer die bestmögliche 
technische und wirtschaftliche Lösung anzubieten. Dabei stehen Themen wie Miniaturisierung, Energie-
effi  zienz, Mess- und Regelgenauigkeit und kostenoptimierte Fertigungs- und Montagetechnik im Fokus.  
Unser Team, bestehend aus Projektleiter, Entwickler, Produktemanager und Produktionsmitarbeitern 
arbeiten täglich hart daran, die anspruchsvollen Ziele zu erfüllen.

Die BIBUS AG investiert 
laufend in die Bereiche der 
Medizintechnik und Analy-
tik. Mit den neuen Produkti-
onsräumlichkeiten verfügen 
wir über eine fortschrittliche 
Produktion, welche den an-
spruchsvollen Anforderun-
gen im Life-Science Bereich 
gerecht wird.

Supporting your success:
Wir messen unsere Leistung 
an Ihrem Erfolg!

Systemtechnik für den Life-Science Bereich
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Die gesamtheitliche Kunden-
betreuung und das Product-

Life-Cycle Management erfolgt 
durch unsere Produktmanager. 
Die enge Zusammenarbeit mit 
dem Kunden ermöglicht ein 
nachhaltiges Produktmana-
gement.

Den Grundstein einer erfolgreichen 
Entwicklung legen wir durch das 

Verstehen der Anwendungen und 
der Kundenbedürfnisse. Mit die-

sem Verständnis ist es unserem 
Engineering möglich ausgeklügel-
te Systeme zu entwickeln.

Durch langjährige Erfahrung 
und Prozessbeherrschung 
stellt unsere Produktion die ge-
forderte Qualität sicher. Effi  zien-
te Logistik- und Montagekonzepte 

reduzieren die Durchlaufzeiten.

Im Industrialisierungsprozess stel-
len wir durch Prozesssicherheit 

die Qualität und mittels durchdach-
ter Produktionsabläufe die Effi  zienz 

sicher.



Connect Edition Schweiz | 45 | 03 / 21

2 www.bibus.ch

Microventile für smarte Lösungen - Die K8 Familie

Microventile zeichnen sich durch ihre Kompaktheit, 
Energieeffi  zienz und ihre erstaunliche Leistungsfä-
higkeit aus. Durch deren Einsatz können Konstruk-
tionen energieeffi  zienter, kleiner und kostengüns-
tiger gestaltet werden. Wir unterstützen Sie bei 
der Auslegung des passenden Ventiles und einer 
smarten Integration.

K8B pilotgesteuertes High Flow-Ventil
Das Cartridgeventil mit einem Aussen-
durchmesser von 8mm ist eine Kombi-
nation aus dem Pilotventil K8 und einem 
Boosterventil. Durch die interne pneu-
matische Vorsteuerung über das Pilot-
ventil wird der Booster betätigt und damit 
der Hauptvolumenstrom mit bis zu 180 
Nl/min geschaltet. Die Leistungsaufnah-
me von 0,6 Watt führt zu geringster Wär-
meentwicklung. Für ein Ventil mit einem 
Durchmesser von nur 8mm sind diese 
Werte einzigartig und macht es damit zur 
optimalen Wahl bei maximalen Baugrös-
sen- / Durchfl ussleistungsverhältnis.

K8X mit Schlauchtüllen
Das PBT Spritzgussgehäuse umhüllt das K8 Ven-
til und ermöglicht durch Schlauchtüllenanschlüsse 
eine rasche Installation. Mittels anlöten der Metall-
pins ist eine direkte PCB-Bestückung möglich. Dies 
führt zur Vereinfachung der 
elektrischen Ansteuerung 
und spart zudem Platz.

K8 direkt gesteuertes Flachfederventil
Dieses kleine Patronenventil ist ein Alleskönner. Die 
Vielfalt der Konfi gurationsmöglichkeit ist gross und 
gleichermassen dessen Einsatzgebiet. Eine 
Flachfeder in Kombination mit einem Magne-
tanker weist geringste bewegte Masse auf 
und eliminiert die Reibung in der Ankerfüh-
rungshülse fast vollständig. Dadurch arbeitet 
das Ventil äusserst geräuscharm und mit 0,6 
Watt Leistungsaufnahme sehr energieeffi  zi-
ent. Es ist erhältlich als 3/2 oder 2/2 Wege-
Ausführung mit Funktionen in stromlos ge-
öff net, stromlos geschlossen oder universal. 
Ausführungen für Vakuum- oder Sauerstoff -
anwendungen sind standardmässig verfügbar. 
Überzeugen Sie sich von der Kompaktheit, es 
entstehen ungeahnte Möglichkeiten für ihre Kons-
truktion.

K8DV mediengetrenntes Microventil
Das K8DV Ventil ist eines der kleinsten auf 
dem Markt verfügbaren Trennmembranven-
tile. Entsprechend gering ist die Leistungs-
aufnahme und damit einhergehend die Ei-
generwärmung des Ventils. Durch die 8mm 
Baugrösse wurde das Innenraumvolumen 
auf ein Minimum reduziert. Dadurch entsteht 
beste Spülbarkeit und somit keine Verschlep-
pungen von unerwünschten Medien.

Pneumatik und ProzesstechnikPneumatik und Prozesstechnik

Marcel Kalberer
mka@bibus.ch 
Leserdienst 4502
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3QE Microventil für mehr Energieeffizienz
Die 3QE Microventile heben sich mit ihrer heraus-
ragenden Qualität von anderen Ventilen ab. Mit ei-
ner Lebensdauer von 200 Millionen Schaltspielen 
gehört das direktwirkende Hubankermagnetventil 
zu den Marktführern. Dies gepaart mit einer sehr 
geringen elektrischen Leistungsaufnahme von nur 
0,1 Watt und maximal 5°C Eigenerwärmung macht 
es zum energieeffizienten Vorreiter in der Ventil-
technik.

3QB Microventil für hohe Durchflüsse
Das direktwirkende Magnetventil überzeugt mit ho-
hen Durchflüssen, welche normalerweise nur mit 
wesentlich grösseren Ventilen erreicht werden. Mit 
der integrierten Leistungsabsenkung ergibt sich 
eine Leistungsaufnahme von nur 0,6 Watt. Ein wei-
teres Merkmal sind die exakt eingestellten Schalt-
schwellen und kurzen Ansprechzeiten von maximal 
5ms. Diese Merkmale suchen seines gleichen und 
schalten ihr Medium in jedem Falle zuverlässig.

3QR Microventil für höchste Durchflüsse
Das direktwirkende, 11mm breite large flow Ventil 
erreicht bei 6 bar Betriebsdruck einen Durchfluss 
von bis zu 170 Nl/min. Die Ansprechzeiten sind mit 
4 +-1ms ON und 1,5 +-1ms OFF schnell, präzise 
und über die Ventillebensdauer von 100 Millionen 
Schaltspielen gleichbleibend. Diese Zuverlässig-
keit und Leistungsfähigkeit gepaart mit der kleinen 
Baugrösse und tiefen Leistungsaufnahme von 2,4 
Watt ist beispielslos.

Microventile für effiziente Lösungen - Die 3Q Familie

Pneumatik und ProzesstechnikPneumatik und Prozesstechnik

Marcel Kalberer
mka@bibus.ch 
Leserdienst 4503
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Warum schwer, wenn es auch leicht geht

In der Industrie werden täglich Lasten gehoben.  
Einige automatisiert, aber auch immer noch sehr 
viele von Hand. Sei dies am Anfang einer Produk-
tionslinie beim Beladen einer Maschine mit Zutaten 
aus 25 kg Säcken. Am Ende einer Produktionslinie, 
wo Pakete oder Säcke von einem Förderband auf 
eine Palette gestapelt werden müssen. Auf einen 
Kartonverschliesser und dann wieder runter, oder 
beim Verpacken eines Produktes. Aber auch an-
schliessend, nachdem das Paket die Produktion 
verlässt, beim Paketdienst.

Für den Transport zwischen den Sortierzentren 
werden bei den meisten Paketdiensten Container 
und LKW lose mit Packstücken beladen. Unabhän-
gig davon, ob im Sortierzentrum eine automatisier-
te Sortieranlage vorhanden ist, müssen die Pakete 
dort immer von Hand aus den Containern entladen 
und dann nach dem Sortieren wieder von Hand ein-
geladen werden.

Üblicherweise ist ein hohes Arbeitstempo gefor-
dert, bei dem schon kleine Fehlhaltungen schnell 
zu Verletzungen führen können. Die manuelle 
Handhabung bedeutet daher ein Risiko für Verlet-
zungen durch wiederkehrende Belastungen und 
schweren körperlichen Schäden, beispielsweise an 
der Wirbelsäule. Damit verbunden sind ein hoher 
Krankenstand, niedrige Produktivität und niedrige 
Mitarbeiterzufriedenheit. 
Um diesem entgegen zu wirken hat die Piab Toch-
ter Vaculex seinen ParceLift – einen speziellen 
Schlauchheber - so konstruiert, dass er einfach in 
die vorhandene Fördertechnik integriert und in den 
LKW oder Container eingebracht werden kann. Da-
für wird der Vaculex ParceLift an den Teleskopför-
derern installiert. So entlastet er Mitarbeiter auch 
bei diesen beengten Platzverhältnissen mit nied-
rigen Deckenhöhen und engen Durchgängen. Mit 

einer Tragkraft bis 40 kg ist er auch für schwere 
Packstücke unterschiedlichster Formen wie Kar-
tons, Säcke oder Bleche bestens geeignet. Der 
ParceLift selbst ist aus hochfesten Leichtbaumate-
rialien wie Karbonfaser-Verbundstoffen und Alumi-
nium konstruiert. Entsprechend wiegt das eigentli-
che Hebegerät nur 5,8 kg. Dies ermöglicht ein sehr 
hohes Arbeitstempo bei der Materialhandhabung, 
da der Bediener das Hebegerät schnell und ohne 
grossen Kraftaufwand bewegen kann – und somit 
eine nachhaltige Produktivitätssteigerung. 

Zum grossen Zubehörprogramm gehören u.a.  
Optionen wie Beleuchtung oder Beheizung, die ein 
angenehmeres Arbeitsumfeld im Container schaf-
fen. 

Pneumatik und Prozesstechnik Pneumatik und Prozesstechnik

Marcel Gnos
mgn@bibus.ch 
Leserdienst 4504 
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Der erste Vakuumheber für die Industrie 4.0 

piLIFT® SMART läutet eine neue erfolgreiche Ära 
für Vakuumheber ein. 

Heute sind wir stolz darauf, Ihnen den piLIFT® 

SMART vorstellen zu dürfen. Einen echten Durch-
bruch für das Vakuumheben. Piabs piLIFT® SMART  
stellt einen Paradigmenwechsel dar: Er ist der erste 
Industrie-4.0-fähige Vakuumheber am Markt, da er 
die gleichen physikalischen Prinzipien wie alle Va-
kuumheber nutzt, aber smarter, energieeffizienter, 
leiser und im Design ergonomischer ist. Mit dem 
piLIFT® SMART wird das ergonomische Vakuum-
heben auf ein neues und höheres Niveau gehoben. 
Dies ist unerlässlich, um die Bedürfnisse unserer 
Kunden zu erfüllen und die kontinuierliche Entwick-
lung und den Erfolg ihrer Branchen sicherzustellen.

Dank intelligenter Datenfunktionen, die auf Inter-
net-Konnektivität basieren, ist der piLIFT® SMART 
Vakuumheber von Piab in der Lage, die Verspre-
chen der Industrie 4.0 zu erfüllen. Der benutzer-
freundliche Vakuumheber erfasst und überwacht 
Bewegungen und reagiert schnell auf die Absich-
ten der Benutzer. Er hebt und wiegt Lasten gleich-
zeitig, sammelt und protokolliert Daten und macht 
Prozessstatistiken und -analysen für den Benutzer 
sofort über das Login auf der Internet- Plattform 
verfügbar.

Da Ergonomie das Herzstück aller Vakuumheber 
von Piab ist, wurde jeder Aspekt des piLIFT® SMART  
auf Ergonomie und natürliche Bewegungsabläufe 
ausgelegt. Von der Form des Griffs (die eine Benut-
zung durch Rechts- und Linkshänder ermöglicht), 
dem Handschutz und der Möglichkeit, Objekte von 
der Seite zu greifen und zu drehen, bis zur Plat-
zierung der Steuerungen für variable Geschwindig-
keit und dem minimierten Betriebsgeräuschpegel 
orientiert sich das Design des piLIFT® SMART an 
der Ergonomie und am Wohlbefinden der Benutzer. 
Die Vakuumheber von Piab reduzieren das Verlet-
zungsrisiko der Mitarbeitenden  erheblich und redu-
zieren die Körperbelastung des Bedieners um mehr 
als 80 Prozent – bei gleichzeitiger Optimierung der 
Produktivität.

Der um 76 % geringere Stromverbrauch trägt zu 
den Vorteilen der patentierten Technologie bei, die 
den neuen Vakuumheber untermauert. Mit der Fä-
higkeit, Objekte bis zu einem Gewicht von 40 kg zu 
heben, bietet der piLIFT® SMART die allerbeste Va-
kuum-Hebetechnologie für Kunden in einer Vielzahl 
von Branchen. Durch den zusätzlichen geringen 
Energieverbrauch, minimale Geräuschpegel und 
intelligente Datenfunktionen hebt der schnelle und 
intuitive piLIFT® SMART  das Vakuumheben auf ein 
überragendes Niveau.

«Die Fähigkeit des piLIFT® SMART , Daten zu sam-
meln und zu analysieren, um Flüsse und Prozesse 
zu optimieren, ist enorm. Ich sehe grosse Vorteile 
für unsere Kunden darin, Hebetechniken zu opti-
mieren, die Gesundheit der Mitarbeiter zu gewähr-
leisten und die Ausrüstung in Topform zu halten», 
sagt David Collins, Vice President und Head of Pi-
ab’s Ergonomic Handling Division.

Pneumatik und Prozesstechnik Pneumatik und Prozesstechnik

Marcel Gnos
mgn@bibus.ch 
Leserdienst 4505
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Baumgartner Schrittmotor

Energie trockene, gefilterte Druckluft,  
4 bar - 6 bar

Versorgung über 3 Stück 3/2-Weg-Ventile oder  
Ventilkombinationen

Bewegung

 � Rotationsbewegung
 � pro Ventilschaltung, eine 3° -Dreh-

bewegung an der Welle
 � Rechts- und Linkslauf (Reihenfol-

ge der Ventilansteuerung)
 � Linearbewegung mit integrierter 

Spindel möglich

Rückmeldung mit und ohne 
Rückmeldesensoren möglich

Ansteuerung SPS-Steuerung (in der Regel)

Unsere pneumatischen Schrittmotoren BPS, wel-
che wir in den letzten Jahren weiterentwickelt und 
optimiert haben, sind reine (Pneumatik-) Luftmoto-
ren. Der ideale Einsatz ist in der Automatisierung 
von einfachen Bewegungen zu suchen.

Kurz gesagt: Wer auf der Maschine ein Handrad  
ersetzen will, tut das mit einem BPS Schrittmotor.  
Die BPS-Reihe zeichnet sich dadurch aus, dass die 
Position bei drucklosem Zustand beibehalten wird 
(es braucht keine Bremse), direkt durch eine SPS 

angesteuert werden kann, der Mo-
tor auch ohne Rückmeldesenso-

ren läuft und die Ansteuerung 
ohne zusätzliche Ansteuer-
karte erfolgt.

Die BPS werden auch häufig 
eingesetzt, wenn es im Umfeld 

richtig schmutzig ist oder wenn damit 
eine Bewegung in einer Ex-Zone ausge-

führt werden soll.

Vorteile
 � Einfache Lösung für die Automatisierung von 

Handrädern
 � Kein Schrittverlust bei Energieausfall – behält 

Position bei
 � Schritttoleranzfehler ist nicht addierbar
 � Läuft auch ohne Rückmeldesensoren – nur mit 

3x 3/2-Weg-Ventile
 � Grosse Kraft bezogen auf Baugrösse
 � Kompakte Motor-Ventilkombination im Angebot
 � Wartungsfrei (kein Schmieren notwendig)
 � Typ „IP“ zugelassen für die Ex-Zonen 0, 1, 2, 

20, 21, 22
 � Spezifische Kundenapplikationen sind möglich 

Fakten
 � Einsatz von -25°C bis +70°C
 � Für einen Direktantrieb von rotierenden Teilen 

mit grossem Durchmesser und grosser  
Masse nicht geeignet. (Massenträgheitsmo-
ment, nachschwingen der Masse)

 � Kein schnell-drehender Antrieb
 � Max. 24 1/min unter optimalsten Bedingungen

z.B. Anwendung in einem MRI Magnetresonanz-
tomographen, Computertomographen (MRI, MRT)

Technologie

Pneumatik und Prozesstchnik Pneumatik und Prozesstechnik

Wälzlager
Kolben (3x)

Sensoreinheit

Taumelscheibe Klinken (3x)

Rotor

Michael Bischof
mbi@bibus.ch 
Leserdienst 4506
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Sortieren in Rekordzeit

Die alte Redewendung – eine Kette ist immer so 
stark, wie ihr schwächstes Glied- gilt ganz beson-
ders beim Aussortieren von fehlerhaften Teilen.

In der chemischen Industrie, im Recycling oder 
auch im Nahrungsmittelbereich werden oft kleine-
re Teile, welche optisch als nicht konform erkannt 
wurden, mittels Luft weggeblasen. Bei diesen An-
wendungen sind die Schaltzeiten der Elektromag-
netventile entscheidend.

MATRIX bietet für diesen Bereich die ideale  
Lösung. Mit Schaltzeiten von weniger als einer Milli-
sekunde und einer garantierten Lebensdauer von 
über 500 Millionen Zyklen steigern Sie die Effizienz 
Ihrer Anlage enorm. Dazu kommt noch die kompak-
te Bauform und die Möglichkeit, die Ventile direkt 
anzuflanschen.

Das Sortiment umfasst Einzel- und Mehrfachventile 
mit bis zu neun Ausgängen. Mit Durchflusswerten 
von 50 bis 1'600 Normlitern pro Minute deckt die 
Auswahl einen grossen Anwendungsbereich ab. 
Auch Kundenwünsche können berücksichtigt wer-
den. Ergänzt wird die Ventilauswahl durch Stan-
dard-Sortierleisten oder Komplettlösungen nach 
Kundenwunsch.

Steigern Sie die Leistungsfähigkeit Ihrer Anlage mit 
MATRIX-Ventilen.

Pneumatik und Prozesstchnik Pneumatik und Prozesstechnik

Daniel Schilling
ds@bibus.ch 
Leserdienst 4507



Connect Edition Schweiz | 45 | 03 / 21

8 www.bibus.ch

Keine Kompromisse

Gaszugfedern gehören bereits seit vielen Jahren 
zu den bewährten Standardprodukten der Bans-
bach easylift GmbH

Immer wenn eine Gasdruckfeder nur umständlich 
mit Kraftumlenkung oder überhaupt nicht eingebaut 
werden kann, greift man zur Gaszugfeder um kons-
truktive Probleme zu lösen. Oft ist es kaum möglich 
Kräfte, Kraftverläufe und Reibungswerte im Voraus 
zu berechnen. Schätzen genügt um Gaszugfedern 
mit Ventil einzubauen. Durch einfachen Druck ab-
lassen mit Hilfe einer Ablassschraube oder mit un-
serem Ablasskoff er, kann die abhängig von der Ein-
baulage erforderliche Kraft ermittelt werden. Diese 
Ausführungen können bei BIBUS AG vermessen 
und wieder nachgefüllt werden und stehen damit 
auch künftigen Versuchen wieder zur Verfügung.

Eine Alternative ist der Gasfeder-Füllkoff er. Dieser 
bietet Ihnen die Möglichkeit, die Gasfedern vor Ort 
zu füllen bzw. individuell anzupassen. Der Füllkoff er 
ist mit allen Teilen ausgestattet, die Sie zur Befül-
lung der Gasfeder benötigen. Lediglich der Stick-
stoff  ist vom Lieferumfang ausgeschlossen.

Diese Vorteile werden bei den Gasdruckfedern der 
Baureihen 6/15 bis 20/40er, seit einigen Jahren 
sehr geschätzt. 

Die Entwicklungszeiten und Entwicklungskosten 
werden dadurch wesentlich minimiert.

DämpfungstechnikDämpfungstechnik

Arnaud Wolff 
wol@bibus.ch 
Leserdienst 4508
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Rotationsbremsung für das Plus an Qualität

Bremsmomente 0.10 Ncm bis 40 Nm
Bremsrichtungen Beidseitig, rechts oder links

Laufleistung 50'000 Zyklen (1 Zyklus = 360° links, 
360° rechts)

Zulässiger  
Temperaturbereich -10°C bis +60°C

Einbaulage Beliebig
Dämpfungsmedium Silikonöl

Anwendungsbereich

Lebensmittelindustrie, Pharmatechnik, 
Reinraumtechnik, Medizintechnik, 

Fertigungs- und Bearbeitungszentren, 
Maschinen und Anlagen

Die kleinen Verzögerer veredeln Endprodukte
Meist leisten ACE Rotationsbremsen unsichtbar 
wertvolle Dienste als wartungsfreie Maschinen-
elemente zum kontrollierten Abbremsen rotieren-
der oder linearer Bewegungen. Sie machen be-
hutsames Öffnen und Schliessen kleiner Hauben, 
Fächer und Schubladen oft erst möglich und scho-
nen dadurch einerseits empfindliche Bauteile, an-
dererseits erhöhen sie die Qualität und Wertigkeit 
von Produkten. Dabei lassen sich die harmonisch 
sanften Bewegungsabläufe dieser kleinen Verzö-
gerer kontinuierlich drehend oder mit begrenzten 
Schwenkwinkeln realisieren.

Bei den durchlaufenden Rotationsbremsen wird 
eine konstante Bremskraft umlaufend erzeugt. Die 
Übertragung kann direkt an der Drehachse oder 
linear über Ritzel und Zahnstange erfolgen. Bei 
einer max. Drehzahl von 50 U/min und einer max. 
Zyklenzahl von 10/min verfügen die Rotationsbrem-
sen nach 50´000 Zyklen noch über ca. 80% ihres 
Bremsmomentes.
Begrenzte Rotationsbremsen haben einen einge-
schränkten Arbeitswinkel. Sie sind mit festem oder 
einstellbarem Bremsmoment lieferbar. Die Ein-
stellung erfolgt über das Verdrehen einer Einstell-
schraube. In der Grundausführung wird in beiden 
Richtungen gebremst. Als Option wird ebenfalls 
eine linksdrehend oder rechtsdrehend bremsende 
Variante mit freiem Rücklauf angeboten.

Vorteile unserer Rotationsbremsen:
 � Hoher Schutz empfindlicher Bauteile
 � Vielfältige Bauformen für jeden Einsatzzweck
 � Wartungsfrei und einbaufertig
 � In der Rotationsdämpfung einstellbar
 � Breiter Temperatureinsatz-Bereich
 � Mit begrenztem Drehwinkel erhältlich

DämpfungstechnikDämpfungstechnik

Manuel Tetilla
tem@bibus.ch 
Leserdienst 4509
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DEUBLIN Schleifring-Drehdurchführungen für Strom, Daten 
und Medien (Hydraulik/Luft/Wasser):

Elektrische Schleifringe bzw. Schleifringübertrager 
ermöglichen die Übertragung von Leistungs- und 
Datenströmen von einem stationären Bauteil zu 
einem rotierenden, daher werden sie häufig auch 
„elektrische Drehdurchführungen“ genannt.

Hier bringt nun DEUBLIN als Hersteller der klassi-
schen Drehdurchführung als auch der Schleifring-
übertrager mittlerweile 70 Jahre Erfahrung ein und 
stellt seine neuesten Baureihen, die Serien SRC 
und SRD als Lösung vor.
Während SRD mit vorgegebener Kanalbelegung 
am Flansch und höherer Standardisierung aufwar-
tet, womit viele Anwendungen im Verpackungsseg-
ment bereits realisiert werden können, setzt die 
Serie SRC auf den modularen, individualisierbaren 
Grundaufbau, über den variable Kanalzahlen und 
Durchgangspunkte ermöglicht werden.

Beide Serien können durch die DEUBLIN Kontakt-
technologie digitale und analoge Signale in beiden 
Drehrichtungen mit bis zu 100 Mbit übertragen. Die 
IP65 geschützten Gehäuse lassen den Einbau in 
vertikaler oder horizontaler Lage auch in schmutzi-
gen Umgebungen zu.

Selbstverständlich gibt es auch Unterschiede bei 
den Schleifringserien: Bei der SRD-Serie liegen je 
nach Modell die Ringzahlen bei maximal 32 bzw. 
66. Die SRC-Serie erreicht hingegen ihren maxi-
malen Ausbau mit 99 Ringen.

Je nach Konfiguration von Ring und Bürsten sind 
hier Ströme von 1–60 A pro Ring möglich.

Übrigens: Für die Produktlinie der Schleifringüber-
trager gelten bei DEUBLIN die gleichen Prinzipi-
en wie bei den klassischen Drehdurchführungen: 
Höchste Qualität und 100% getestet, bevor eine 
Einheit in der Praxis zum Einsatz kommt.

Linear- und RotationstechnikLinear- und Rotationstechnik

René Pappa
pa@bibus.ch 
Leserdienst 4510
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Klapplager automatisiert - Pneumatische Lager

BOSCHERT ist schon seit über 60 Jahren der füh-
rende Hersteller von Klapplagern weltweit. Für hö-
here Automations- und Auslastungsgrade wird oft 
auf die pneumatischen Lager von BOSCHERT zu-
gegriffen.

Die Pneumatischen Lager (A- und P-Lager, hier-
bei steht A für Automatik und P für Pneumatik) von 
Boschert erfüllen viele Anforderungen. Betriebssi-
cherheit und Kontrolle aller sicherheitsrelevanten 
Bauteile ist nicht mehr wegzudenken. Die Lager 
können nicht von Hand geöffnet/geschlossen wer-
den, was eine weitere Variable wegbedingt. Die 
Maschine kann also nicht anfahren, wenn die Lager 
nicht geschlossen sind. Betriebsunfälle und tech-
nische Defekte durch unvorsichtigen Betrieb sind 
dadurch ausgeschlossen.

Die Lager sind mit verschiedenen Optionen, wie 
Bremsen, Antrieben, Sonderwellen, Abfrageoptio-
nen, Bahnzugsteuerungen etc. erhältlich.
Der autonomen Produktion stehen weitere Türen 
offen.

Gerne entwickeln wir auch für Sie Ihre Lager- 
Wellen-Kombination!

Besuchen Sie das neue Übersichtsvideo von  
Boschert um sich noch einen besseren Eindruck 
machen zu können.

Linear- und RotationstechnikLinear- und Rotationstechnik

Link zu Video

Lorenz Meier
lme@bibus.ch 
Leserdienst 4511
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Elecylinder - Elektrische Aktuatoren für die Automation

Unter der Bezeichnung Elecylinder werden die rot/
schwarzen Aktuatoren aus dem Hause IAI ange-
boten. Über die integrierte Steuerung können sie 
leicht programmiert werden und so neben den 
eigentlichen Positionen ebenso die Verfahr-Ge-
schwindigkeiten sowie die Beschleunigungs- und 
Abbremszyklen je nach Anwendung vorgegeben 
werden.

Die Aktuatoren verfügen über hochaufl ösende bat-
terielose Absolut-Encoder. Damit kommen auch bei 
dieser Serie alle Vorteile dieser Technologie zum 
Tragen: das Entfallen von Referenzfahrten sowie 
der Einsatz eines Home-Sensors, der ersatzlose 
Wegfall von Batteriewartungen, das problemlose 
Wiederanfahren nach einem Not-Aus. Weiter kön-
nen durch die hohe Wiederholgenauigkeit sehr prä-
zise Positionierungen vorgenommen werden.

Dazu gibt es ein Teaching-Pendant mit der Bezeich-
nung „TB-03“. In Kombination mit der Elecylinder-
Serie kann dieses Teaching-Pendant auch drahtlos 
mit den elektrischen Aktuatoren kommunizieren. 
Dies hat für den Anwender unter anderem den Vor-
teil, auch bereits fest hinter Abdeckungen verbaute 
Aktuatoren jederzeit einfach umprogrammieren zu 
können. 

Anwendungen fi nden sich für die elektrischen Ak-
tuatoren der Elecylinder-Serie in nahezu allen Mon-
tage-, Positionier- und Handlings-Aufgaben in der 
Industrie.

Linear- und RotationstechnikLinear- und Rotationstechnik

Teaching Pendant TB-03

Pascal Freimann 
pf@bibus.ch 
Leserdienst 4512
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Maximale Tragzahlen und längere Lebensdauer 
in kompakter Bauform

Thomson hat einen einzigartigen neuen Kugel-
gewindetrieb auf den Markt gebracht. Durch die 
Vergrösserung der Kugeldurchmesser und Opti-
mierung der Kugelbahnen kann nun ein Kugelge-
windetrieb angeboten werden, der über mehr als 
die doppelte Tragzahl oder die 10-fache Laufleis-
tung im Vergleich zu herkömmlichen Kugelgewin-
detrieben verfügt. Und da normale Kugelgewinde-
triebe erstens eine um fast 50 % grössere Mutter 
benötigen und zweitens mit 150 % der Kosten eines 
Hochlast-Kugelgewindetriebs zu Buche schlagen, 
haben Konstrukteure von Antriebssystemen jetzt 
eine attraktive Möglichkeit zur gleichzeitigen Kos-
tenreduzierung und Leistungssteigerung.

Thomson Schwerlast-Kugelgewindetriebe sind mit 
einer Spindellänge von maximal 15 m sowie wahl-
weise mit Einzel- oder Doppelmuttern erhältlich. 
Die Standardgrössen reichen bis zu 160 mm im 
Durchmesser und bis zu einer dynamischen Trag-
zahl von 1'440 kN. Vorgespannte Ausführungen 
sind auf Anfrage erhältlich, genauso wie auf kun-
denspezifische Anwendungen angepasste Sonder-
versionen. Ihr Hauptvorteil: stossfreie Bewegungen 
mit geringer Geräuschentwicklung über eine länge-
re Lebensdauer. Die Steigungsgenauigkeit reicht 
bis 12 µm auf 300 mm.

Schwerlast-Kugelgewindetriebe sind die ideale 
Lösung für diverse anspruchsvolle Achssteue-
rungsanwendungen, beispielsweise in Spritzguss-
anlagen, Druckpressen und grossen Bearbeitungs-
maschinen.

Thomson Schwerlast-Kugelgewindetriebe

Linear- und RotationstechnikLinear- und Rotationstechnik

Pascal Freimann 
pf@bibus.ch 
Leserdienst 4513
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Hohe Leistung bei maximaler Energieeffizienz -  
W22 Elektromoren

Hohe Effizienz und niedrige Betriebskosten über 
die gesamte Lebensdauer des Motors waren die 
Grundlage für die Entwicklung des W22. Ein De-
sign, das für maximale Leistung und Energieeinspa-
rungen geschaffen wurde. Ein neues Kühlsystem, 
das neu entworfen wurde, um einen verbesserten 
Luftstrom durch alle Motorrahmen zu gewährleis-
ten, um niedrige Betriebstemperaturen zu halten 
und Zuverlässigkeit und eine verlängerte Lebens-
dauer zu gewährleisten.

Das aerodynamische Design der Lüfterhaube er-
höht den effektiven Luftstrom und minimiert so 
die Verluste durch die Umluftführung zwischen 
Lüfter und Lüfterhaube. Der Lüfter wurde so kons-
truiert, dass er eine hohe Festigkeit und einen 
geringen Geräuschpegel aufweist. Der Motor-
klemmenkasten und die Ringschrauben wur-
den am grösseren Rahmen neu positioniert, 
um einen besseren Luftstrom zu ermöglichen.  

Vorteile des neuen W22-Kühlsystem:
 � Die niedrigere Temperatur der Kühlerlager ver-

längert die Nachschmierintervalle
 � Geringerer Geräuschpegel
 � Niedrigere Gesamtbetriebstemperatur, was zu 

einer längeren Lebensdauer führt

Exklusives Lagerdichtungssystem:
 � Verlängert die Lebensdauer des Motors bei 

Betrieb in aggressiven Umgebungen, der Mo-
tor wird vor Wasser und Staub geschützt

Die Vorteile des neuen Rahmendesigns:
 � Reduzierung der Motortemperatur
 � Ringschrauben neu positioniert - einfachere 

Handhabung in der Anwendung
 � Vorkehrungen für Schwingungssensoren
 � Solide Füsse - Erhöhte Zuverlässigkeit beim 

Betrieb mit hohen Vibrationen und einfachere 
Ausrichtung bei der Installation

Standardmerkmale:
 � CE (Europa) UL & CSA (USA, Mexiko und 

Kanada) und EAC (Russland) 
 � Dreiphasig, 2-, 4-, 6- und 8-polig, 60 & 50Hz
 � Spannung: 400/690V 50Hz und 460V 60Hz 

am gleichen Motor
 � Vollständig gekühlter Lüfter - TEFC (IP55) 

wasserdicht 
 � Käfigläufer / Aluminium-Druckguss

AntriebstechnikAntriebstechnik

Charles Schuh
csch@bibus.ch 
Leserdienst 4514
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Das Getriebemotorenprogramm besteht aus Stirn-
rad-, Flach- und Kegelstirnradgetrieben mit Dreh-
momenten zwischen 50 und 18'000 Nm. Sie über-
zeugen bereits zweistufig durch einen grossen 
Übersetzungsbereich und erzielen dank des durch-
dachten Designs hohe Wirkungsgrade. Die leich-
ten und gleichzeitig robusten Aluminiumgehäuse 
machen die Produkte der WG20-Reihe zu vielseitig 
einsetzbaren und zuverlässigen Getriebemotoren 
für eine grosse Bandbreite an Anwendungen.

Hocheffizient
 � Die Getriebe sind in einem grossen Überset-

zungsbereich zweistufig ausgeführt, wodurch 
sie hohe Wirkungsgrade erzielen. 

Marktkonform
 � Für maximale Anwenderfreundlichkeit wurden 

die Gehäuse der neuen Getriebereihe markt-
konform gestaltet. Das Design entspricht in 
den entscheidenden Anschlussmassen den 
am Markt etablierten Vorgaben und ermöglicht 
so eine direkte Austauschbarkeit.

Geräuschreduziert
 � Die Getriebe der WG20-Reihe zeichnen sich 

durch hohe Laufruhe aus. Die Verwendung 
hochwertiger Komponenten, die fast aus-
schliesslich aus eigener Herstellung stammen 
und optimal ineinandergreifen, garantiert von 
Grund auf einen geräuscharmen Betrieb. Auch 
der flexible Zahnradbaukasten trägt zur Reduk-
tion der Geräuschentwicklung bei.

Modular
 � Besonderer Vorteil der modularen Getriebean-

baumotoren ist das Baukastensystem, mit dem 
sich die Standardausführung vielseitig erwei-
tern und entsprechend den Kundenwünschen 
anpassen lässt. Als Motormodule erhältlich 
sind unter anderem Brems- und Doppelbrems-
systeme, Fremdlüftung, erweiterte Anschluss-
kastensysteme, Gebersysteme innerhalb oder 
ausserhalb der Lüfterhaube, Rücklaufsperre, 
Schutzdach und Handrad.

Hocheffizient und vielseitig einsetzbar, die zuverlässigen 
Getriebemotoren von WEG

AntriebstechnikAntriebstechnik

Massimiliano Marchese
marm@bibus.ch 
Leserdienst 4515
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Maximale Sicherheit mit einem einzigen Gerät (PLe+SIL3)

Pizzato electronic s.r.l. erweitert seine bewährte 
NS-Serie mit 3 oder 4 integrierten oder bis zu 8  
separaten Befehlsgebern (BN-Serie). 

Die RF-ID basierende Sicherheitszuhaltung der 
NS-Serie wurde durch eine Langversion ergänzt. 
Damit lassen sich nun auch bis zu 4 Befehlsgeber 
(Leuchttaster, -melder, oder NOT-AUS) in einem 
Gehäuse vereinen. Die einzelnen Module des Tür-
schalters lassen sich individuell in 90° Schritten 
ausrichten womit eine optimale Ergonomie erreicht 
wird.

Für Anwendungen, bei denen ein separates Be-
dienen erwünscht ist, kann die BN-Serie mit drei 
bis 8 individuell bestückbaren Befehlsgebern 
(Leuchttaster,-melder, NOT-AUS oder Schlüssel-
schalter) ausgestattet werden. Durch die identi-
schen Abmasse und das einheitliche Design, gleich 
wie bei der NS-Serie, lassen sich beide Systeme 
perfekt parallel integrieren.

ElektrotechnikElektrotechnik

Modul drehbar

René Schmid
rsc@bibus.ch 
Leserdienst 4516
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LBK ist ein radargestütztes System mit aktivem 
Schutz, das die Gefahren einer Maschine oder 
eines Roboters überwacht und vor unerwartetem 
Wiederanlauf schützt.

Das gemäss SIL2/PLd zertifizierte Sicherheits-Sys-
tem besteht aus den Radarköpfen LBK-S01 sowie 
der Controller-Einheit ISC-B01. Der neu entwickelte 
Controller unterstützt nun auch Ethernetbasierende 
Bussysteme wie Profisafe und CIP Safety. Nebst 
den vier sicheren OSSD-Ausgängen stehen auch 4 
frei parametrierbare Eingänge zur Verfügung. 

Ein Radarkopf erfasst Bewegungen in einem  
Öffnungswinkel von 110°/50° in X- und 30°/15° in 
der Y-Achse bei einer Reaktionszeit von max. 100 
ms. Bei einer maximalen Sicherheitsdistanz von  
4 m können bis zu 6 Radarköpfe via CAN-BUS be-
trieben werden.

Der Safety-Radar ist prädestiniert für Anwendun-
gen, wo optische Systeme aufgrund der Umweltbe-
dingungen (Rauch, Nebel, Schmutz) an ihre physi-
kalischen Grenzen stossen.

3D Safety-Radarsensor gemäss SIL 2/PLd

ElektrotechnikElektrotechnik

Controller ISC-B01

Radarkopf LBK-S01

René Schmid
rsc@bibus.ch 
Leserdienst 4517
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Mit dem VISOR® V50 präsentiert SensoPart ein 
neues Mitglied seiner bewährten Vision-Sensorfa-
milie, welches ein Mehrfaches der Bildauflösung 
marktüblicher Vision-Sensoren bietet.

Es ist ein grosser Schritt: 
Im Vergleich zu SensoParts bisheriger Highend-
Sensorreihe VISOR® V20 mit 1440 x 1080 Pixeln 
bietet die neue Baureihe VISOR® V50 mehr als die 
dreifache Auflösung: 2560 x 1936 Pixel. Damit errei-
chen die Sensoren eine Bildqualität, wie sie bisher 
nur bei erheblich teureren und technisch aufwändi-
geren Vision-Systemen verfügbar war; die Anwen-
dungsmöglichkeiten der bedienungsfreudlichen 
Vision-Sensoren werden somit deutlich erweitert.

Hohe Performance in kompakter Bauform
Die 5-Megapixel-Auflösung ist auf dem Markt der 
Vision-Sensoren einzigartig. Solche Auflösungen 
gab es bisher nur bei sogenannten Rolling-Shut-
ter-Geräten, die ein Objekt Zeile für Zeile abtasten, 
nicht jedoch bei Global-Shutter-Sensoren, die das 
komplette Suchfeld mit einer einzigen Aufnahme 
erfassen. Das Global-Shutter-Konzept ist nicht nur 
schneller, sondern liefert in bestimmten Anwen-
dungen auch bessere Ergebnisse – beispielswei-
se beim Lesen bewegter Barcodes, die bei einer 
Rolling-Shutter-Aufnahme verzerrt aufgenommen 
werden und so unter Umständen schlechter lesbar 
sind.

Vision-Sensor mit fünf Megapixel Auflösung

ElektrotechnikElektrotechnik

René Schmid
rsc@bibus.ch 
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«Start-Up» setzt auf Hokuyo-Laserscanner

Interview mit Thomas Oberholzer, einem der 
Gründungsmitglieder der KEMARO AG:

Nennen Sie mir die drei Hauptgründe für die 
Beschaffung eines KEMARO-900 aus Kunden-
sicht: Kostensparend, einfach, sauber: Das sind 
die drei zentralen Argumente. Mit der Anschaffung 
eines KEMARO-900 spart man massiv Reinigungs-
kosten ein. Die Logistik-Mitarbeitenden können sich 
voll auf ihre wertschöpfende Arbeit konzentrieren.
Der zweite Grund ist die Einfachheit unseres Sys- 
tems. Der KEMARO-900 wird in der Halle mit einem 
Ladegerät platziert und schon kann die autonome 
Reinigung beginnen. Schlussendlich wurde von un-
seren Kunden auch der Gewinn an Sauberkeit in 
ihren Hallen hervorgehoben. Es gibt weniger Staub, 
der sich auf den gelagerten Produkten ablagert.

Was unterscheidet den KEMARO-900 von an-
deren vergleichbaren Reinigungsrobotern?
Bis heute gibt es kein vergleichbares industrielles 
Produkt, Haushaltsroboter oder Nassreinigungsro- 
boter können nur bedingt mit grobem Schmutz wie 
Palettensplittern umgehen. Damit sind wir weltweit 
die einzigen Anbieter im Trockenreinigungs-Be- 
reich von Industrie-Reinigungsrobotern.

Wo lagen die grössten Herausforderungen bei 
der Entwicklung?
Die teils enormen Grössen von Hallen waren bei 
der Entwicklung des Produktes sehr herausfor-
dernd. Heute ist das Wissen um die langfristige Lö-
sung dieser Probleme unser Kapital und ein nicht 
zu unterschätzender Marktvorsprung. 

Wann kann mit einem «Return on Investment» 
gerechnet werden? (aus Kundensicht)
Die Reinigung eines Quadratmeters Lagerfläche 
kostet etwa fünf Franken pro Jahr. Mit unserem  
KEMARO-900 können diese Kosten mindestens 
halbiert werden. So ist der Kaufpreis unseres Ro-
boters in den meisten Fällen in weniger als einem 
Jahr amortisiert.

Was sind die ausschlaggebenden Gründe für 
den Einsatz des Laserscanners UST-20LX von 
Hokuyo?
Unser Gerät wird in einer relativ rauen Umgebung 
eingesetzt. Wir müssen uns also auf die Robustheit 
der eingesetzten Komponenten verlassen können. 
Die Produkte von Hokuyo haben uns in dieser Hin-
sicht absolut überzeugt. Der UST-20LX besticht 
durch eine sehr genaue und schnelle Messung und 
eine äusserst kompakte Bauform. 

Was schätzen Sie am meisten an der Zusam- 
menarbeit BIBUS AG/Hokuyo?
Von Beginn weg hat uns der persönliche Kontakt 
und die Beratung von BIBUS AG überzeugt. Wir 
haben eine komplexe Anwendung und wurden sehr 
kompetent beraten.

Ab wann sind die KEMARO-900 am Markt ver-
fügbar?
Die ersten Geräte wurden im Oktober 2020 an  
unsere Kunden ausgeliefert.

ElektrotechnikElektrotechnik

v.l.n.r. René Schmid, Thomas Oberholzer, Armin Koller,  
Martin Gadient mit dem neuen Modell, dem KEMARO-900

René Schmid
rsc@bibus.ch 
Leserdienst 4519
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Elektrofahrzeuge brauchen für die Aufl adung und 
Verwaltung spezielle Lösungen. Die BIBUS AG 
steht mit fl exiblem Lastmanagement zur Seite.

Elektromobilität ist hoch im Kurs. Seit 2010 steigt 
die Nachfrage nach E-Autos kontinuierlich an, ein 
Ende des Trends ist nicht in Sicht. Zahlen von Auto-
Schweiz besagen, dass allein im August 2020 15.7 
Prozent der neu zugelassenen Personenwagen am 
Stromnetz aufl adbare Modelle sind.Doch mit dem 
Einzug des E-Autos kommen auch nie zuvor dage-
wesene Problematiken auf den Endverbraucher zu. 
Hier kommt die BIBUS AG ins Spiel. 

Echtzeitmessung verhindert Überlastung
Die BIBUS AG arbeitet mit Lösungen mit dyna-
mischem Lastmanagement. So wird die effi  ziente 
Nutzung der verfügbaren Leistung sichergestellt. 
Die verfügbare Leistung wird an den Stromver-
brauch im Haushalt angepasst. Die Messung ver-
läuft in Echtzeit. Das heisst: Wenn im Gebäude we-
niger Strom verwendet wird, erhöht sich dadurch 
die verfügbare Leistung für die E-Ladestation. Der 
Stromverbrauch in einem Haushalt schwankt über 
den Tag hinweg, und auch je nach Jahreszeit wird 
unterschiedlich viel Strom benötigt. Eine Echtzeit-
messung erlaubt es, fl exibel auf diese Schwankun-
gen zu reagieren und das System immer effi  zient 
auszulasten. Demnach wird eine Überlastung ver-
mieden, sowie ein Ausbau der Stromversorgung 

verzichtbar gemacht.

Flexibel ausbaubar
Sollte sich die Situation än-
dern und weitere Ladestatio-
nen benötigt werden, lassen 
sich problemlos nachträglich 
weitere Stationen hinzufügen. 
Es entstehen keine laufenden 
Kosten für die Kunden. Auch 
eine Internetanbindung ist 
nicht vonnöten, denn die Lö-
sung ist lokal.

Unsere offi  zielle Partner:

Die BIBUS AG unterstützt die ETH Zürich beim „Projekt ethec“
mit einer QC24S Schnellladestation

Eff ektive Ladelösungen für das E-Auto

UnwelttechnikE-Mobility

Gabriel Vieira
vie@bibus.ch 
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Eine gute Trinkwasserqualität ist die wichtigs-
te Grundlage des Lebens. Die neue Produktlinie 
DAXTRO EMTAP® sorgt für klares Trinkwasser und 
schützt Ihr Wasserleitungssystem wirkungsvoll vor 
Verunreinigungen. Ganz ohne Filter, Salze und 
Chemikalien.

Das neu entwickelte DAXTRO EMTAP®-System ist 
eine sinnvolle Alternative zu herkömmlichen Sys-
temen und chemischen Verfahren in der Trinkwas-
seraufbereitung. Das System ist sehr kompakt und 
wird direkt auf der Frischwasserzuleitung montiert. 
Das Steuergerät erzeugt ein defi niertes, komplexes 
Frequenzsignal, das seine Wirkung im gesamten 
Wasserleitungssystem entfaltet. Das löst zu Beginn 
bestehende Ablagerungen wie Kalk, Rost und Al-
gen in den Rohren und schützt danach Ihre Roh-
re zuverlässig vor neuen Verunreinigungen. Dabei 
ist keine Wartung und kein Einsatz von Hilfsmitteln 
notwendig.

Im Gegensatz zu anderen Systemen behält DAXT-
RO EMTAP® die natürliche Zusammensetzung des 
Trinkwassers bei. Mineralien wie Calcium und Mag-
nesium sind unverändert im Trinkwasser enthalten 
was sich positiv auf den Geschmack auswirkt. Zu-
sätzlich sorgt das DAXTRO EMTAP®-System dafür, 
dass allfällige Kalkrückstände viel weniger haften 
bleiben und sich einfacher entfernen lassen.

Das DAXTRO EMTAP®-System ist in zwei Produkt-
linien erhältlich:

Home Line (Clean, Classic, Premium)
Wirkt zuverlässig gegen Kalk- und Rostablagerun-
gen sowie Algen. Erhältlich in drei Grössen sind 
sie geeignet für Campingmobile, Appartements, 
Wohn- und Geschäftshäuser sowie für industrielle 
Anwendungen.

Professional Line (Pure, Care, Health)
Diese Produktlinie bietet dieselben Funktionen wie 
die Home Line, sind jedoch leistungsstärker und mit 
weiteren Funktionen ausgestattet. Diese Produk-
te bekämpfen aktiv den Biofi lm in den Leitungen, 
der als Nährboden für Bakterien, insbesondere für 
Legionellen gilt. Diese Produkte sind geeignet für 
Coiff eur- und Beautysalons, Hotels, Wellness & 
Spa wie auch für Altersheime, Spitäler sowie für öf-
fentliche Einrichtungen wie Schulen, Sportanlagen 
und Schwimmbäder.

DAXTRO EMTAP® ist ein Schweizer Qualitätspro-
dukt mit 5 Jahren Garantie.

DAXTRO EMTAP® - Sauberes Wasser ist Lebensqualität

BIBUS Group AG
Allmendstrasse 26
CH-8320 Fehraltorf
Tel.  044 877 50 11
E-Mail:  info.bag@bibus.ch

UnwelttechnikE-Mobility
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DAIKIN ist ein namhafter Hersteller von Klimage-
räten. In der Ölhydraulik und im allgemeinen Ma-
schinenbau hat sich DAIKIN ein starkes Produkte-
spektrum aufgebaut und ist damit seit Jahren ein 
sehr wichtiger Teil der BIBUS HYDRAULIK AG. 
Die BIBUS HYDRAULIK AG ist mit ihrem grossen 
Vertriebsnetz, eigenem Engineering, Montage und 
grosser Lagerhaltung ein starker Partner.

Kühlgeräte / Chiller
� Frequenzgeregelte Kühlgeräte für Werkzeug-

maschinen
� Kühlung von Mineralöl, Schneideöl, Wasser 

etc.
� Temperaturregelbereich ± 0.1°C
� Low-Noise, niedriger Geräuschpegel für ein 

besseres Arbeitsumfeld
� Energy-Saving von bis 42% zu Konstant-Kühl-

geräten
� Standardgeräte mit Kühlleistung bis 9 kW resp. 

15 kW
� Sonderausführungen (erhöhte Kühlleistung 

etc.) sind möglich
� Tank-Einbau-Lösung oder Stand-Alone

Kompakt-Aggregate und Hybrid-Lösungen
� Hocheffi  zienter IPM-Motor mit FU und integ-

rierter Steuerung
� Optimale Drehzahl, reduzierter Energiever-

brauch
� Hohe Reaktionsdynamik
� Tiefer Geräuschpegel für ein besseres Ar-

beitsumfeld
� Druckhaltemodus ohne Druckspeicher
� Druck und Durchfl uss einfach über Tastenbe-

dienungen

Energie-Einsparung von bis zu 50% ist möglich.
Aufgrund der variabel gesteuerten Drehzahl des
Elektromotors und unter Beibehaltung des hydrauli-
schen Drucks wird über den gesamten Bereich
Energie eingespart. 

Energy-Saving & Hybrid Systems

BIBUS HYDRAULIK AG 
Allmendstrasse 26
CH-8320 Fehraltorf
Tel.  044 877 52 11
Fax 044 877 52 19
E-Mail:  bibushydraulik@bibus.ch

    Mobil- und Industriehydraulik   Mobil- und Industriehydraulik

Sandro Bafaro | baf@bibus.ch 
Leserdienst 4522
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Automatik & Prozessfi lter

Die BIBUS HYDAULIK AG setzt im Bereich der 
Filtrierung unterschiedlichster Medien die hoch-
wertigen Produkte der Filtration Group GmbH ein. 
Jahrzehntelange Erfahrung und gebündeltes Fach-
wissen an eigener Produktionsstätte, prägen das 
Qualitätsmerkmal von Systemen, Anlagen und 
Elementen der heutigen Filtration Group GmbH. 
Daraus entstand ein breites Angebot hochwertiger 
Produkte im Bereich der Filtertechnik.

Um wettbewerbsfähig zu sein müssen die Produkte 
unterschiedlichster Branchen höchste Qualitätsan-
forderungen erfüllen, stets lagerhaltig und lieferbar 
sein. FG Automatikfilter ermöglichen die leistungs-
fähige und wirtschaftliche Filtration von Flüssigkei-
ten, Pasten oder ähnlichen Stoff en. Damit wird ein 
zuverlässiger Betrieb Ihrer Maschine gewährt und 
Ihre Produkte die höchste Qualität erlangen.

Automatikfi lter Kantenspaltfi lter
FG Automatik-Kantenspaltfilter bieten eine effiziente 
mechanische Abreinigung der Filteroberfläche und 
hohe Abscheidequalität. Als Filtermedium kommen 
stabile FG Kantenspalt- und Kantenloch-Filter-
elemente aus Dreikant-Edelstahldraht auf einem 
robusten Tragkörper zum Einsatz. Die Automatik-
Kantenspaltfilter eignen sich optimal für niedrig- bis 
hoch viskose Flüssigkeiten und Pasten und sind 
auch bei höheren Betriebsdrücken und Filterfein-
heiten >100 μm problemlos einsetzbar.

Automatik Rückspühlfi lter
FG Automatik-Rückspülfilter eignen sich perfekt 
zur zuverlässigen Abreinigung der Filteroberfläche 
durch temporäre bzw. partielle Strömungsumkehr. 
Die Rückspülfilter bieten maximale Prozesssicher-
heit durch effiziente Filterabreinigung ohne Filtrati-
onsunterbrechung (segmentweise Abreinigung mit 
hohem Rückspülimpuls), sowie höchste Abschei-
dequalität nach dem Oberflächenfilterprinzip. Hier 
kommen asymmetrische Filtermedien von höchster 
Qualität aus mehrlagig versintertem Edelstahldraht-
gewebe auf robustem Tragkörper zum Einsatz.

Die Vorteile der FG Automatikfi lter im Überblick:
� Selbstreinigende Filter ohne Verbrauchsmate-

rialien
� Vollständiges Typen- und Baugrössenpro-

gramm
� Kundenspezifische Auslegung zur optimalen 

Integration in den Arbeitsprozess
� Vollautomatischer Betrieb
� Umweltschonendes Verfahren ohne Chemie 
� Sichere Prozesse
� Verlängerte Standzeiten von Werkzeugen, 

Pumpen und Anlagen
� Sichere und konstante Produktführung
� Verbesserte Produktqualität
� Weniger Produktionsausschuss
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Der BIBUS Shop ist erfolgreich gestartet.

Rund um die Uhr zum passenden Produkt dank 
dem neuen BIBUS AG Webshop. Seit dem Sommer 
2020 ist unser Webshop online, anfangs mit nur ei-
nem kleinen Ausschnitt aus dem BIBUS Portfolio. 
Mittlerweile ist die Produktevielfalt auf dem Shop 
stark gewachsen und wird weiter stetig ausgebaut 
und vervollständigt.

Dank der direkten Verknüpfung mit unserem ERP-
System, ist die Verfügbarkeit für den Shop-
Besucher jederzeit sichtbar.

Natürlich stehen Ihnen unsere Produktmanager, 
der Verkauf Innendienst sowie unsere Techniker 
für eine persönliche Beratung oder bei Fragen sehr 
gerne zur Verfügung. Die aktuellsten Kontaktinfor-
mationen mit den Durchwahlnummern sind auf un-
serer Homepage www.bibus.ch einfach zu finden. 

Wir freuen uns auf Ihren Besuch!

SchweizEdition


